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Werstoff-Nr. 1.0601
Kurzbenennung C60
Werkstoffgruppe: Vergitungsstahl nach DIN EN 10083
Chemische c Si | Mn P s e | me | i |CTTIe
Zusammensetzung: !
(Schmelzanalyse in %) o0 | a0 | g5 | <0oss | <0045 | <040 | <010 | 040 | <063

Verwendung:

Unlegierter Baustahl fur Teile im allgemeinen Maschinenbau und

Fahrzeugbau

Warmformgebung und
Warmebehandlung:

Schmieden oder Walzen:

MNormalglihen:

1

100 - 800°C
820 - 860°C/Luft

Weichgliihen: 680 - T10°Ci/Ofen
Harten: 800 - 840°C/Wasser/Ol
Anlassen: G50 - 660°C/Luft
Mechanische Behandelt auf Scherbarkeit, +5: max. 255 HB
Eigenschaften: weichgegliht, +A: max. 241 HB
im vergiteten Zustand, +QT:
Durchmesser d [mm] <18 =16 —40 =40 — 100 =100 — 160 =160 — 250
Dicke t [mm] =8 Bet=20 20=t=B0 ED<t=100 100=t=180
Streckgrenze Rasz [Nmme] min. 580 min. 520 min. 450 -
Zugfestigkeit R [Nimm-] 850 - 1000 BOO - 550 750 - 900 -
Bruchdehnung Ag [%] min. 11 min. 13 min. 14 -
Brucheinschnirung Z [%] min. 25 min. 30 min. 35 -
im normalgeglihten Zustand, +N:
Durchmesser d [mm] = 18 =16 =100 =100 =250
Dicke t [mm] = 16 18=t=100 100=t=250
Streckgrenze Rg» [N'mme] min. 380 min. 340 min. 210
Zugfestighkeit By, [Nmm?] min. 710 min. 670 min. 50
Bruchdehnung Ag [%] min. 10 min. 11 min. 11




